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Pa t en t anmeldung 



Exemplarausgang bei Falzverken 

druck 

von RollenrotationSEaschinen 



Die Erf indung bezieht sich auf den Example raua gang bei 
Falzverken von Rollenrotationadruokmaaohinen, 

Inabeaondere bei Doppelf alzapparaten hat jede Falzzylinder- 
gruppe iiblicherveise einen eigenen Ausgang* Von dies em Aus- 
gang warden die Zeitungen entveder von Hand abgenoounen oder 
ait Hllfe von bekannten Transportvorrichtungen in die 
Expedition befdrdert* 

Dieae Anordnung hat aich in der Praxia bevtthrt, Naohtellig 
iat mm jedoch, dmQ inabeaondere bei Verwendung koatapieliger 
FSrderanlagen oder autoaatieoher VerpackungaetraBen Jeveila 
eiae aolohe Fttrderanlage atilleteht, aobald eine der beiden 
Zjlindergruppen dee Doppelf alzapparatee atillgelegt vird, 
Dieaea Stillegen koaat in der Praxia hKufig ror, beiapieleveiae 
venn alia Papierbahnen auf eine Falsgruppe hlniibergevendet 
verden, ua doppeltatarke Produkte ait aehr Lagan iu erhalten* 
Bei anderen Falxepparaten warden Falasylindergruppen atillge- 
legt f aobald der Falzapparat von der ungeaaaaelten auf geeaa- 
aelte Produktion uageaohaltet vird* Beeondere Sehvierigkeiten 
treten auf , venn, vie mm neuerdinga tfftere vorkoaat, extrea 
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dicke Zaitungan in Sammalproduktion erzeugt verden mttesen. 
Hiar kommon arf ahrungsgamMB dia Varschniirmaschinen in dar Var- 
sandabtailung nicht raehr mit f vail schon mit vanigan Zaitungan 
ein Pakat gaftillt vird # Folglich mufi dia Rotationsmaschina in 
dar Laufgaschvindigkait gadroaaalt ward on, urn dam Hhythmus 
dar Vers chntirmas china no eh zu ganiigen* 

Dam Gaganstand dar Erfindung liagt dia Auf gab a zugrunda, aina 
Einrichtung zu s chaff en, dia dia Naehtaila dar vorbekannten 
ExemplarauagMnge bai Falzvarkan Termeidet, ao dafi dia be tr of fen 
dan Rollenrotationedruckmaschinen dadurch nicbt mabr in dar 
Leiatung raduziart warden mttasan. 

Erfindungegemttfl vardan diaaa Naehtaila dadurch vermieden, dafi 
innarhalb daa Falzvarkaa dia baidan an aieh gatranntan AuagMnge 
durch aina Uberleitungaetrecka varbundan vardan kSnnen, Dia 
ttblichan Schauf alrMdar untar dan Falzvalzan bai RMderf alzappa- 
raten bzv* untar dam Klappenaylinder bai Falaklappenapparaten 
aind in an aioh bekannter Vaiaa ala Doppelachauf elrMder auage- 
bildet # ErfindungagemMO aind dia Sohaufaln umataokbar einge- 
riehtet, ao dafi antvadar alia Sohaufaln in einem Sohaufelrad an* 
gaordnat aind und diaaaa Sohauf alrad eMatliehe Exemplar* naeh 
ainar Riohtung fdrdert* Odar abar dia Sohaufaln kttnnen auf aval 
Sohauf alrMdar rerteilt vardan, ao dafi jade* dar baidan Sohauf al- 
rMdar abvaohaalud ain Exemplar in Aapfang nimmt und damit auf 
avoi veraohiedene Bandlaitungan Yerteilt* 
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Bel Falzapparaten zum Sammeln entstehen 1m Exemplars trom perio 
disch Liickon, so dafi eines dor Schauf olrador trotz vertoilter 
Schaufoln koine Exemplar© bekommt* Erf indungsgemaA wird dann 
die Drehzahl dor Schaufoln durch ©in Vorgelegegetriebe z # B* 
im Verhaltnis 1 t 2 reduziert, Dadurch konnen dio Exemplar e 
auch beim Sammeln auf boido Schauf olrador verteilt werden. Dio 
Geschwindigkeit dor Schauf elrSLder kann aber auch bei Anwenduug 
grofier Schauf olrador mit violon Schaufoln dorart erhSht warden 
dafi auf einanderf olgende gefalzte Sxomplaro abwechselnd nach 
rochts und links abgelegt werden* Es kann dazu auch dio Ge- 
schwindigkeit dor Schauf olrador boibohalton werden, wenn woi- 
toro Schaufoln aus dom F&cher ontfornt warden. 

Verschiedone Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung sind in don 

*ichnungon dargestellt und wesni©^ iss folgenden n&her boschrio 
ben # Es zoigeni 

Pigur 1 oin Doppelrttdorfalzwork Ublichor 3t2 - Bauart bei 

doppoltor Produktion pro Zylindorgruppe, 
Figur 2 oin DoppolrMdorf alzwork bei Doppelproduktion odor 

Sammolproduktion mit oinor Zylindorgruppo, 
Figur 3 oin Doppolklapponf alzwork Ublichor Bauart bei 

doppoltor Produktion, 
Figur k oin Doppolklapponf alzwork boi doppoltor Produktion 

auf elnom Apparat, 
Figur 5 oin Doppolklapponf alzwork boi Sammolproduktion auf 

olnom Apparat, 
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Figur 6 einen Raderf alzapparat , mit dem auch doppelt gesammelt 
werden kann 9 

Figur 7 einen einfachen 2 : 1 -Raderf alzapparat box doppolter 
Produktion, 

Figur 8 einen einfachen 2 : 1-Raderf alzapparat bel Sammelpro- 
dnktlon 9 

Figur 9 einen einfachen Klappenf alzapparat ait zvei Klappen- 

zylindern ftir ungesammelte Production und 
Figur 10 ftir Sammelproduktion, 

In Figur 1 sind zvei Raderf alzapparat e dargestellt, die bel 
vierfacher Produktion beide ungesammelt in Betrieb sind # Papier- 
balm en 101 und 102 werden von Schneidzylindern 103, 104 auf 
Exemplarlange geschnitten, von Falzmesaerzyllndern 105, 106 
tibernommen und in Falzwalzenpaare 107, 108 weggefalzt* Durch 
Schaufelr&der 109, 110 werden die Exemplar* auf Tranaportb&n- 
der 111 9 112 abgelegt 9 die sie den Fttrderketten in bekannter 
Veise zuftihren, 

Bei Seminal- und Doppelproduktion mit einen Appaxat warden die 
Papierbahnen 102 beiapielaweiae auf den linken Falzapparat ge- 
legt und der rechte Falzapparat atillgeaetzt. Erf indungagea&fi 
sind neben den Facherocheuf eln 109, 110 weitere Schaufelrader 
113, 114 angeordnet, die die Sxemplare auf eine ttberleitunga- 
atreoke 115 ablegen kSnnen, Dieae kann aowobl nach reohta ala 
auch naoh linka fttrdern (Figur 2) # 
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Venn der rechte Falzapparat stillgelegt ist, wird die Fttrder- 
richtung der tiberleitungastrecke 115 so eingeatellt, dafi ale 
nach rechte fdrdert. Dem Schaufelrad 109 warden z # B« zwei 
demontierbare Facher entnommen und auf die Welle des Schauf el- 
radea 113 geateckt, die bisher frei war # Der Strom, der vom 
linken Falzapparat ungeaammelt kommenden Exemplare wird nun 
durch die Schauf elr elder 109 und 113 geteilt, ao dafi die eine 
Halfte der Exemplare durch die Tranaportbander 111 und die andere 
H&lfte durch die tfoerleitungaatrecke 115 nach rechta weiter- 
befSrdert wird # Die ear rechte Exemplar a trom wird durch daa 
Tranaportband 112 iibernommen, 

Bei Sammelproduktion wird die Geachwindigkeit der Schaufel- 
rfider 109 f 113 halbiert oder bei Anwendung groBer Schauf el- 
rfider ait vielen Schauf eln auch derart erhbht, da£ aufeinander- 
folgende gefalzte Exemplare abweohaelnd nach rechta und linka 
abgalegt warden » Ea kann dazu auch die Geachwindigkeit der 
Schauf elrKder 109 9 H3 beibehalten warden, wenn weitere Schau- 
feln aua dem FHoher entfernt warden # 

Venn der linke Falzapparat atillgelegt wird t wird die Dreh~ 
richtung der tiberleitungeetrecke 115 umgekehrt und die Velle 
dea Sohaufelradea 114 mit z, B, zwei Schauf eln daa Radea 110 
baa • tat. Da durch kann der Exemplar a trom apiegalbildlioh zum 
era tgenannt an Baiapial auch hier in zwei einzelne Strtfme aufge~ 
tailt warden • 



la Figur 3 iat dargeetellt, wia zwei Klappanf alzapparata die 
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aus dor Rotationedruckmaschine ankommenden Papierbahnen veg- 
falzen. Die Papierbahnen 201 9 202 warden bei vierfacher Pro- 
duction durch die mit dem Nut- und Falzzylindern 203 $ 204 zu- 
sammenarbeitenden Schneidzylindern 205 $ 206 in Bogen geschnit- 
ten. Von den Nutf alzzylindern 203 > 204 verden die Bogen liber- 
nommen und an die Falzklapponzylinder 207 9 208 ttbergeben, 
Dieae fiihren die Exemplare den Schauf elr&dern 209 $ 210 zu, die 
sie auf die TranaportbMnder 211, 212 ablegen. ErfindungsgemaLB 
vird unter dem Schauf elrad 209 eine veitere Velle fiir ein 
Schaufelrad 213 angeordnet # Dadurch kann bei Produktion mit 
nur einem Apparat (venn also der rechte Falzappaxat atillge- 
legt iat und die Papierbahnen 202 dem linken Falzapparat zu- 
geftthrt verden) der Exemplaratrom geteilt verden und eine 
H&lfte auf dem Transportband 211, die andere auf dem Trans- 
portband 212 veggefiihrt verden # Zu dieaem Zveok verden dem 
Schauf elrad 209 von vier vorhandenen Schaufeln zvei entnommen 

und auf die Yelle dee Schauf elradea 213 geeteckt # Sie aind in 

etva 

ihrer Vinkellage ubT^O veraetzt, 90 da£ alee z« B« die Sohau- 
feln dea oberen Schauf elradea 209 aenkrecht atehen, venn die 
Schauf eln dea unteren Schauf elradea 213 •ioh gerade in vaag- 
reohter Lege befinden, vie in Figur k dargeetellt, 

Bei Samaelproduktien einea einaigen Apparatee vird die Ge- 
eohvindlgkeit der S oh auf elrttder 209, 213 halbiert b»v« in 
aonatvie geeigneter Yeiae geitadert, daO die Exemplere abveeh- 
aelnd auf beide AuagMnge 211, 212 rerteilt verden. Be kman aber 
aueh die Oeaohvindigkeit der Schauf elrMder 209 » 213 beibeheltea 
verden, venn veitere Sohaufeln entfernt verden, vie ■ • B» in 
Figur 5 geaeigt« Dort hat jede Velle 809, 213 our no oh eine 
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Schaufel, die so angeordnet sind, dafl die Schaufel des einen 

Radee 213 gerade ein Exemplar aufnimmt, wenn das andere Rad 
etwa 

209 urn*! 80° zur Aufnahmestellung versetzt steht. 

Xn Figur 6 ist ein R&derf alzapparat gezeigt, mit dem ungesam- 
melt, geeammelt un& auch doppelt gesammelt warden kann. Ein 
sol cher Apparat ist z. B; in der deutschen Patentanmeldung 
P 18 0.1 419*2-27 beschrieben. 

Er kann von ungesammelter Produktion auf Sammelproduktion umgo- 
stellt warden, wobei dann eine Rfiderfalzzylindergruppe bei- 
spielsweiae 307, 308 stilliegt. Der Exemplars trom kann auch wie 
bei den beiden bereits gezeigten Beiapielen erf indungsgemaB 
durch Anbringen eines weiteren Schauf elrades 301 und einer 
Qberleitungsstreeke 302 in zvci HKlften aufgeteilt und in zirei 
verschiedeue Richtungen auf den BHndern 305 f 306 abgeleitet 
warden. 

Beim Doppeltsemmeln mit einem solohen R&derf alzapparat ent- 
stehen periodisoh Lit oka n in Exemplar a trom 303# Soil dieser 
naoh zwei Seiten abgeleitet warden, ist 2. B* eine Herabsetzung 
der Brehsahl der Schauf elrftder 301, 304 durch ein Reduzierge- 
triebe mit einem tibersetsungsverhMltnls Ton 1 s2 notwendig. Da- 
durch bekommt dann jede Sohaufel der beiden zusemmenerbeitenden 
SohaufelrKder 301 , 30k ebweebselnd ein Exemplar zum Ablegen 
auf dem entspreobenden Trensportbsnd zugeteilt. Ebenso 
ktfnnen weltere Schauf a In bei unverJLndertem WberaetzungsverhUltn* 
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entfernt verden, wie an den vorhergehenden Beispielen gezeigt , 
vurde* 

Die Erfindung beschrankt sich nioht auf die angefuhrten Bei- 
spiele* So konnen bei Raderf alzapparaten nach, Figur 1 und 
Figur 2 beide Ausgange nach einer Seite bzw. bei Klappenfalz- 
apparaten nach Figur 3i 4 und 5 auch nach. verschiedenen Seiten 
angebracht sein* 

Figur 7 zeigt einen einfachen 2 i 1 -Raderf alzapparat mit an sich. 
bekanntem Split-Ausg aog durch zvei Schauf elrader 401 t 402 # 
Aber auch hier kann durch Verandern des tlbersetzungsverhaltnis- 
sea der Schauf elrader hQ\ 9 k02 oder durch Verandern der Sohau- 
felanzahl erreicht werden, da£ bei Sammelproduktion (Figur 8) 
ein Verteilen des Exemplars tromes auf zwei Ausgange 403t ^Qk 
auftritt, wahrend iiblicherweise bisher ein Ausgang stillgelegt 
und nur bei ungeeammelter Produktion zvei Ausg&nge verwendet 
warden • 

Figur 9 demonatriert einen Einf ach-Klappenf alzapparat mit zvei 
Klappenzylindern 501 » 502 fiir ungesammelte Produktion, wtthrend 
bei Sammelproduktion (Figur 10) nur ein Klappenzylinder 501 
Exemplare annimmt, FUr letzteren Fall dient vieder neben dem 
Schauf elrad 505 ein zveitea Schaufelrad 503 Bit einateckbaren 
Schaufeln und eine tlberleitungaatrecke 50k dazu, die zvei vor- 
handenen Ausg&nge mit Exemplaren zu belogen* Anatelle umsteck- 
barer Schaufeln kann z« B # auoh ein Sohaufelrad ganz ausgebaut 
oder sua dem Yirkungabereich geaohwenkt warden* 
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PatontananrUche 

Exemplar a usgang bei Fa lz war ken von Rollenrotationsdruck- 
maaohinen, dadurch gekennzeiehnet , daB bei Doppelf alzappa- 
raten die beiden an sich getrennten Aueg&nge durch eine 
tiberleitungsstrecke ( 1 1 5 1 302) verbindbar eind und die 
beiden Schauf elrader (109, 110) in an sich bekannter Veiae 
als Doppelaohaufelrader (109, 113! 110, 1 I4f 209 f 21 3| 
30k 9 301 | ) ausgebildet aind, wobei Teile der Schaufeln des 
einen Sohauf elrades (109) demon tierbar und auf der Veiae 
des anderen Sohauf elrades (113) montierbar sind* 

2 # Exemplar aus gang nach Anaprueh 1, dadurch gekennzeiehnet , 
dad die Drehzahl der Doppelechauf elr&der (109, 1 13f 209, 
213| 301, 304|) beim Sammeln durch ein Vorgelegegetriebe 
im Verh&ltnia von z # B # 1 s2 reduzierbar iet # 

3 9 Bxemplarauagang naoh Anapruoh 1, dadurch gekennzeichnet, 

dafl beim Sammeln keine Drehzahlvertlnderung der Schauf elrttder 
(109, 113| 209* 213| 301, 304i) vorgenommen vird, aondern 
da£ wait ere Sohauf eln entnehmbar aind # 

4 # Exemplar auegang bei Falzverken von Rollenrotationamaaohinen, 
daduroh gekennzeichnet, dafl bei Binf aoh-Falzapparaten mit 
an aioh bekanntem Doppel (Splitauagang) durch aval 8ohaufel~ 
rttder (401, 402) dee Wberaetzungaverhttltnia bei ungeeammel~ 
ter Oder geeemmelter Produktion verMnderlioh iat, ao dafl bei 
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jeder Produktionaart beido Ausgange mit Exemplar en belegt 
verdon bzv« bai gleiehem Ubereetzungsverhaltnia die Sohau- 
feln umateckbar sind, 

Exemplarausgang bai Falzverken von Rollenrota tionsdruckma- 
sohinen, daduroh gekennzeiehnet , da£ bei Spezialf alzappa- 
raten, die Produkte mit mehreren Falzzylindergruppeq ge- 
trennt erzeugen und wobei solche Gruppen teilveis© bei 
Sammelproduktion etillgelegt verden, der Exemplaratrom bei 
jeder Produktionaart auf zwei verachiedene Ausgange aufteil- 
bar ist, wobei die beiden an sich getrennten Ausgange duroh 
eine tfoerleitungaatreoke (302) verbindbar aind und die 
beiden Sohauf elrfider in an aich bekannter Veiae ala Doppel- 
aohauf elrader ausgebildet aind f wobei die Anzahl der arbei- 
tenden Sohauf elrader , die Anzahl der Sohaufeln aelbat und/ 
oder das ttberaetzungaverh&ltnia der Schauf elr&der zum Falz- 
zylinder entapreohend variierbar aind # 
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